DungeService

Service-Datenblatt (10027075)

Wytor AG
Dietzikonerstrasse 10

CH-8637 Laupen ZH

Datum : 2016-06-22
Streugut : WYTOR Schwefelagen 10% KR+
Streuguthersteller : Wytor AG Stoff-ID : 435824
Maschinen-Typ: ZAMU Stoffversuchs-ID : 83013532
Korndurchmesser : 4,32 mm Sachbearbeiter:  fball
Abwurfwinkel : 250,24 °
Schittdichte : 1,2 kgl/l
Fliessverhalten : 0 kg/min
Korndurchmesser Abwurfwinkel
I I / 100 20 I I 100
— d= 4,32mm — d= 250,2°
48 | Gd=1,16mm 80 16 |H Of 35,80° 80
2 [ 2
L 36 /1 60 % L 12 / 60 %
] /Y s i JaTAN 3
?Ig 24 / 40 é ;:é 8 / \ 40 é
/ £ [/ £
/7] (]
12 - 20 4 [/ \ 20
7 // X

0 1 2 3 4 5 6 55° 105° 155° 205° 255° 305° 355°
Stoffdaten
(Kalk)
6 2 2 360 100 2 3 200 20 12 2

4,317 1,164 0 250,237 35,799 1,2 0 24,3 6 0 0
d[mm] Oq K al’] Oq Ps [kg/l] Ps/Pr FIN] U[%]  m[kg/min] a
Korndurchmesser Kompaktheit Standardabweichung Dichteverhaltnis Feuchtigkeit Kalibrierfaktor

Standardabweichung Abwurfwinkel Schuttdichte Kornfestigkeit Fliessverhalten

Bemerkung : ZA-M Ultra / OM

Achtung! Durch die geringe Bruchfestigkeit und hohe Streugutfeuchtigkeit ist die Streubarkeit auf groRere
Arbeitsbreiten wahrscheinlich nur eingeschrankt méglich. Die Verteilung dieses Dingers bei der Streuarbeit ist

nicht vorhersehbar. Wir empfehlen daher die Kontrolle der Querverteilung bei der Streuarbeit z. B. mit dem
Mobilen Prufstand.
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Durchmesser:
Schittgewicht:
Mengenfaktor:

4,32mm
1,2kg/l

0,84

WYTOR Schwefelagen 10% KR+
(83013532)

Achtung! Die angegebenen Einstellungen basieren auf einer 3kg Probe

1 Streuscheibendrehzahl 870 1/min 2 Limiter Zusatzschirm demontieren 3 Limiter Reingeschwenkt
4 Limiter Rausgeschwenkt 5 Streuscheibendrehzahl 400 1/min 6 Streuscheibendrehzahl 470 1/min

7 Streuscheibendrehzahl 600 1/min 8 Streuscheibendrehzahl 250 1/min 9 Streuscheibendrehzahl 425 1/min

10 Streuscheibendrehzahl 450 1/min 11 Streuscheibendrehzahl 530 1/min
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Scheibe OM 15-24 OM 24-48
Arbeitsbreite[m] 15 18 21 24 24 27 28 30 32 36
Schaufelstellung 10/45 10/45 10/45 10/45 5/43 5/43 5/43 8/43 8/43 10/45
Scheibe OM 15-24 OM 24-48
Grenzabstand[m] 7,5 9 10,5 12 12 13,5 14 15 16 18
Randstreuen 5 2 1 4 3 3 1 1 1
5 4 4 4 3 3 3 23 23 23
'E Grenzstreuen* 13 9 5 6 15 14 14 12 9 4
= 4,11 4,11 4,11 4 3 3 3 3 3 3
Grabenstreuen* 9 9 6 5 7 7 7 7 9 1
4.8 4,5 4,9 4,10 3,5 3,10 3,6 3,11 3,7 3
Scheibe OM 15-24 OM 24-48
Grenzabstand[m] 7,5 9 10,5 12 12 13,5 14 15 16 18
Randstreuen 400 480 570 650 400 450 500 550 600 650
o
T |Grenzstreuen* 250 330 420 500 280 350 400 450 500 600
I
Grabenstreuen* 200 250 300 320 250 300 320 350 370 400
*Mengenreduzierung beim Grenzstreuen (Grabenstreuen)
Grenzabstand[m] 79 10-11 12-14 15-18 20-21 22-24
Teilstriche 2 (5) 4(7) 5 (8) 6 (9) 8 (11) 10 (13)
AMATRON+ 25% (30%) 30% (35%) 35% (40%) 37% (42%) 40% (45%) 42% (47%)



DatasheetId: 10001358
BulkDensity: 1.20
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Schieberpostion fiir Mengeneinstellung

Sl elelelalalelslslsglelslalelelslslslelalglelelslels
Breite 0 0> - - -~ -~ « N N (] @ © © ) < < <~ <~ fred re) © ~ @ & e
10 (17,5 [ 20,5 [ 22,5 245 | 26 | 275 | 29 [305 [315| 33 | 34 | 35 | 36 | 37 [ 38 | 39 | 40 | 41 | 42 | 44 | 46 |495| 53 | 57 | 62
L E 12185 | 22 | 24 | 26 | 28 | 295 | 31 [325 | 34 [355|365| 38 | 39 | 40 [415|425 435|445 46 | 48 [ 50 | 55 | 60 | 67
141 20 | 23 [255|275|29,5|31,5| 33 [345| 36 [375| 39 |405 415 | 43 |445 |455| 47 | 48 |495| 52 [ 55 | 61 | 71
10185 | 22 | 24 | 26 | 28 | 295 | 31 [325| 34 [355|365| 38 | 39 | 40 [415|425 435|445 46 | 48 [ 50 | 55 | 60 | 67
@ E 121 20 [235| 26 | 28 | 30 | 31,5335 | 35 [365| 38 |395| 41 | 42 435 45 | 46 |475| 49 | 50 | 53 [555 |625
14 21 | 245 | 275|295 [31,5 (335|355 (375 | 39 |405 | 42 | 44 [455| 47 |485| 50 51,5 | 53 | 55 |585 [62,5
10 20 | 23 [255 |275|295|31,5 | 33 [345 | 36 [375| 39 |405 415 | 43 |445 455 | 47 | 48 |495 | 52 [ 55 | 61 | 71
S E 12 21 |245 27,5 | 295 | 31,5 |335 355 [375 | 390 405 | 42 | 44 |455 | 47 [485| 50 |51,5| 53 | 55 [585 [625
141225 | 26 | 29 [31,5(335| 36 | 38 | 40 [415|435 |455| 47 | 49 [505 | 525|545 |565 585 | 61 [665
100 21 [ 24 [ 27 | 29 | 31 | 33 | 35 [365| 38 395|415 | 43 |445| 46 | 47 |485| 50 |515| 53 [565 | 60 | 71
3 E 12225 | 26 [285| 31 |335|355 375 (395 [415| 43 | 45 |465 |485| 50 | 52 | 54 |555|575| 60 | 65
14 (23,55 | 27,5 | 30,5 | 33 [355 | 38 | 40 | 42 |445 465|485 |505 525 | 55 | 57 [59,5 625|655 | 71
10 22 | 25 | 28 [305 (325|345 (365|385 | 40 | 42 |435| 45 | 47 |485| 50 | 52 |535|555 | 57 [615 | 67
& E 12235 | 27 | 30 [325| 35 | 37,5 (395 [ 415 | 435|455 |47,5 |495 515 (535|555 | 58 |605 | 63 | 67
14245 [ 285 [ 31,5 (34,5 |375| 40 | 42 [445| 47 | 49 |515| 54 [565 | 59 |625| 66
101 22 255 [285| 31 | 33 | 35 | 37 | 39 | 41 |425 |445 | 46 |475|495| 51 | 53 | 55 |565 [585 635 | 71
& E 12235 (27,5 [305 | 33 |355| 38 | 40 | 42 [445|465 |485|505 525 | 55 | 57 | 595|625 |655 | 71
14125 | 29 | 32 | 35 | 38 |405 | 43 | 455|475 | 50 (525 | 55 | 58 | 61 |64,5 [69,5
10225 | 26 | 29 [315]| 34 | 36 | 38 | 40 | 42 | 44 | 46 |475 495 |515| 53 | 55 | 57 [595 | 62 [685
3 E 12 24 | 28 | 31 | 34 |365| 39 [415[435| 46 | 48 | 50 |525| 55 | 57 | 60 | 63 | 67
14255 (295 [ 33 | 36 | 39 | 415 (445 | 47 [495| 52 | 55 |575 | 61 [645| 71
101 23 | 27 [ 30 [325]| 35 | 37 | 39 [415|435|455| 47 | 49 | 51 | 53 [555 (575 | 60 [625 | 66
S E 12245 (285 | 32 | 35 |375| 40 |425 | 45 | 47 495 | 52 |545| 57 | 60 | 63 |675
14 26 |305| 34 | 37 | 40 | 43 [455|485| 51 | 54 [ 57 | 605|645 | 71
10 24 | 28 [ 31 | 34 |365| 39 [415[435| 46 | 48 | 50 |525| 55 | 57 | 60 | 63 | 67
3 E 12 26 | 30 [335[365|395| 42 | 45 [475| 50 | 53 |555 | 59 |625 | 67
141275 [ 315 [355 | 39 | 42 | 455|485 515 | 55 [ 585|625 | 68

Was Sie wissen sollten: Auch wenn das Ergebnis der untersuchten Diingeprobe eine eindeutige Aussage Uber die Einstellwerte des
Dingerstreuers zulasst, ist es nicht moglich, dass AMAZONE eine Garantie bezliglich der tatsachlichen Querverteilung auf dem Feld Gbernimmt.
Neben den Stoffeigenschaften des Dilingers héngt die tatséchliche Querverteilung von weiteren Faktoren ab, wie z.B. Lagerung des Dilingers
zwischen der Probenentnahme und der Streuarbeit, Einstellung und Wartungszustand des Streuers oder Fahrverhalten des Schlepperfahrers. Wir
empfehlen daher die Uberpriifung der Einstellempfehlungen, z.B. mit dem Mobilen Priifstand.
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